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(57) Abstract 



The invention relates to a multilayer plate-shaped lining material which can be cut to size. The invention especially relates to a base 
plate used as a liner of a loading area of utility vehicles or passenger motor vehicles. The lining material is constructed by means of a 
molded TPO (TPO - thermoplastic polyolefin) foil (12) which is axranged on a support layer (16) in a fixed manner. The support layer 
(16) is comprised of PP (PP •» polypropylene) particle foam. 

(57) Zusammenfasswng 

Die Ertindung beschreibt ein mehrschichtiges plattenfftrmiges Auskleidungsmaterial, welches zuschnittfthig ist, insbesonderc 
gcht es dabei um cine Bodenplatte als Abdcclcung einer Ladefiachc von Nutzfahrzeugen oder von Personenkraftfahrzcugen. Das 
Auskleidungsmaterial ist durch cine tiefgezogene TPO-Folie (TPO « thermoplastische Polyolefinc) (12) gebildet, welche auf einer 
TVfigerschidit (16) fest angeordnet ist Die Trfigerschicht (16) besteht aus PP-Partikelscfaaum (PP - Polypzopylen). 
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Mehrscdilohtlgea platten£6xmlga8 AuaklaldungBmaterial 

Die Erf indiing befaSt sich mit einem mehrschichtigen platten- 
formigen Auskleidungsmaterial, welches zuschnittf ahig ist. 
Derartlge Auskleidungsmaterialien warden beispielsweise als 
Bodenplatten als Abdeckung von Ladeflachen bei Nutzfahrzeugen 
sowie auch bei PkWs verwendet. Das Auskleidungsmaterial ist 
zuschnittf &hig, kann also z. B. gestcuizt werden, urn eine der , 
Ladefl&che encsprechende Flichenform zu erhalten. 

Eine bekanntes Auskleidungsmaterial, welches als Bodenplatte 
verwendet wird, besteht auf seiner unteren Seite aus einer 
Holzfaserplatte. Auf die Holzf aserplatte ist ein Verbundmate- 
rial geklebt, welches aus einer TPO-Kompaktfolie (TPO = ther- 
moplastische Polyolefine) mit einem aufkaschierten Vlies be- 
steht. Insgesamt umfaSt das Auskleidungsmaterial also drei 
Schichten, 

Der Aufbau des bekannten Auskleidungsmaterials ist kompli- 
ziert, denn zum einen muS auf die TPO-Kompaktfolie ein Vlies 
aufkaschiert werden, und zum anderen mufi die Holzfaserplatte 
mit dem aus der TPO-Kompaktfolie und dem Vlies bestehenden 
Verbundmaterial beklebt werden, Dadurch wird die Herstellung 
sehr kostenintensiv. Aufierdem besitzt das fertige Ausklei- 
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dungsmaterial insbesondere wegen der verwendeten Holzfaser- 
platte ein hohes Gewlcht. Femer ist auch die Ger&uschdammung 
unbefriedigend und schlie&llch bereitet die Entsorgiing einer 
alten nichtmehr benotigten Bodenplatte Probleme, weil sie 
aus unterschiedlichen Materialien besteht. 

Der Erfindiing liegt die Aufgabe zugrunde, ein leichtes und 
gleichwohl robustes Auskleidungsmaterial zu schaffen, welches 
kostengiinstig hergestellt werden kann. Aufierdem soil das Aus- 
kleidungsmaterial eine gute GerSuschdammung besitzen und 
leicht einem Recycling zugefuhrt werden k6nnen. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die Merkmale des Pa- 
tentanspruchs 1. 

BrfindungsgemUfi ist das Auskleidungsmaterial durch eine auf 
einer Tr^gerschicht fest angeordnete tiefgezogene TPO-Folie 
gebildet, wobei die TrSgerschicht aus PP-Partikelschaum be- 
steht. Ein solches Auskleidungsmaterial ist robust und stabil 
und besitzt dennoch nur ein geringes Gewicht. Die Herstellung 
last sich einfach und somit kostengiinstig realisieren. 

GemaS einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung besteht 
das Auskleidungsmaterial aus der tiefgezogenen TPO-Folie, die 
nach dem Tiefziehen mit dem PP-Partikelschaum hart hinter- 
schSumt ist • 

Dabei ist es von Vorteil, dafi aich die Herstellung auf nur 
einen Arbeitsgang reduzieren ISfit und besonders einfach und 
kostengiinstig ist, denn das Tiefziehen und HinterschSumen 
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konnen in elnem Werkzeug erfolgeii. Irgendwelche gesonderten 
Klebevorgange sind nicht erforderlich* 

Bine weitere zweckmafiige Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, da& die TPO-Folie haftend fiber eine unter Tenqperatur- 
einwirkung hergestellte Klebeverbindung mit der Tragerschicht 
verbunden ist. Durch ein£aches Verpressen dber die geaamte 
Flache sowie unter Temperature inwirkung ISfit sich somit in 
einf acher Weise das zweiscbichtige Auskleidungsinaterial her- 
stellen. 

Eine zweckmafiige Weiterbildung der Erfindung besteht darin, 
daS die TPO-Folie eine strukturierte Oberfiache besitzt. Dies 
l&&t sich in einfacher Weise dadurch erreichen, dafi die TPO- 
Folie itn Werkzeug beim Tiefziehen geprSgt wird, wodurch eine 
strukturierte OberflSche entsteht. 

Eine besonders zweckmaSige Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, dafi sowohl in der TPO-Folie als auch in dem PP-Partikel- 
schaum TPO-Recyclate (auch als TPO- Regenerate bezeichnet) 
enthalten sind, 

Solche TPO-Reclyclate stehen als Abfallprodukte praktisch ko- 
stenlos zur Verfugmig, und statt diese Abfallprodukte zu ent- 
sorgen, kSnnen sie in vorteilhaf ter Weise zur Erzeugung von 
Auskleidungsmaterialien herangezogen. warden. 

Ein derartiges Auskleidungsmaterial bildet somit ein Produkt, 
das aus einer Werkstof fklasse gefertigt ist, und ein solches 
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Produkt last sich wesentllch lelchter recyceln als das ein- 
gangs beschriebene bekannte Auskleidungsmaterial • 

Eine weitere zweckmSfiige Ausgestaltung der Erf indung besteht 
darln, daS au£ die TPO-Folie au£ der oberen Seite eine dflxme 
genarbte f arbige Deckfolie aus einer TPO-Frischmischung' lami 
niert ist. Dadurch ist es moglich, der Oberflache des Aus- 
kleidungsmaterials einen vom Anwender gewiinschten Farbton zu 
geben . 

Anhand des in der Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbei- 
spiels wird die Erfindung nachfolgend nSher erl&utert. Es 
zeigen : 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Teil eines Aus- 

kleidungsmaterials in Form einer Boden- 
platte, und 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht des Ausklei- 

dungsmaterials gem&S Fig. l. 

In der Zeichnung ist in Fig. i und Fig. 2 ein Auskleidungsma- 
terial als Bodenplatte Id dargestellt, die als Abdeckung ei- 
ner Ladefl&che in einem Nutzfahrzeug dienen kann. Die Boden- 
platte 10 besteht aus einer oberen TPO-Folie 12 und einer un 
teren PP-Partikelschaumschicht 16. Die TPO-Folie 12 ist in 
einem Werkzeug tiefgezogen und anschliefiend rait dem PP- 
Partikelschaum 16 hart hinterschSumt worden. 
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W&hrend des Tiefziehens der TPO-Folie 12 kann diese im Werk- 
zeug geprSgt werden, urn eine strukturierte Oberfiache zu er- 
halten. In der Zeichnung wird die strukturierte Oberfiache 
durch guadratische Erhebungen 14 geblldet. 

m 

Sowohl in der TPO-Polie 12 als auch in der PP-Partikel- 
schaumschicht 16 wird TPO-Recyclat verwendet, so dag die Bo- 
denplatte 10 insgesamt aus einer Werkstof fklasse gefertigt 
ist und somit leicht recycelt warden kann. 

Das Herstellungsverfahren der Bodenplatte 10 kann in vorteil- 
hafter Weise auf einen Arbeitsgang reduziert werden, denn das 
Tief Ziehen und Hinterschaumen konnen in einem Werkzeug erfol- 
gen. 
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PatentananrflGhe 

1. Mehrschichtiges plattenformiges Auskleidungsraaterial, wel- 
ches zuschnittfahig ist, insbesondere Bodenplatte als Ab- 
deckung einer LadeflSche von Nutzfahrzeugen oder voxi Pkw's, 
dadurch aekennzeiehnetir daB das Auskleidungsmaterlal (10) 
durch eine auf einer TrSgerschicht (IS) feat angeordneten 
tiefgezogenen TPO-Folie (TPO = thermoplastische Polyolefi- 
ne) (12) gebildet ist, und daS die Tragerschicht (16) aus 
PP-Partikelschaum (PP « Polypropylen) besteht. 

• 

2. Auskleidungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch aekenn-- 
gfiichnet/ dai^ das Auskleidungsmaterial (10) aus einer tiefge- 
zogenen TPO-Folie (TPO « thermoplastische Polyolefine) (12) 
besteht, die - nach dem Tief Ziehen - mit dem PP-Partikel- 
schaum (PP = Polypropylen) (16) hart hinterschSumt ist. 

3. Auskleidungsmaterial nach Anspruch 1, daduyoi^ yekenn- 
ZQichnet , dafi die TPO-Polie (12) haftend fiber eine unter Tem- 
peratureinwirkung hergestellte Klebeverbindung rait der Tra- 
gerschicht (16) verbunden ist. 
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4. Auskleidungsmaterial nach einem der Ansprucke 1-3, da- 
dureh gekennzaiGhnet: . dafi die TPO-Folie (12) eine Struktu* 
rierte OberflSche (14) besitzt. 

5. Auskleidungsmaterial nach einem der Anspruche 1-4, da- 
durch gekenngelchnet/ daS sowohl die TPO-Folie (12) als auch 
der PP-Partikelschaum (16) TPO-Recyclate enthalten. 

6. Auskleidungsmaterial nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 1-5, dadurch gekanngaiGhnet . da& auf die TPO-Folie 
auf der der PP-Partikelschaumschicht abgewandten Seite eine 
farbige Deckfolie aus einer TPO-Frischmischung laminiert ist . 

7. Auskleidungsmaterial nach Anspruch 6, daduroh gakemizeieii> 
nAfc, da& die Deckfolie genarbt ist. 
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